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Prufungsantrag gem. S 44 PatG iat geatellt 

(§) Anordnung zur Befastigung von keramischen Formkorpern auf einem Tragerkorpar 

@ Die Erflndung betrlfft elne Anordnung zur Bafastlgung von 
keramischen Formkorpern auf sinem Tragerkorpar, insba- 
sondare als Bauteil wia Varbundleistan, Daflektoren odar 
Schiitzsauger fur Papiermaschinan. wobaf dar Formkorpar 
(1) und dar Tragerkorpar (2) ineinandargreifen. 
Um a in a sichere, dauarhafta und feste Verbindung dar 
Formkorper auf dam Tragerkorpar zu gewahrleistan, fst 
vorgesahen, daU sin Klammrttei (3, 4) so zwlschan den 
Ineinandergreifenden Tailen angeordnat 1st, daS diasa fast 
miteinandar verbundan sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Befesti- 
gung von keramischen FormkSrpern auf einem Trager- 
kOrper nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 5 

Aus der DE-OS 37 17 532 ist eine derartige gattungs- 
gemiBe Anordnung bekannt, die aus einem kerami- 
schen Formkarper besteht, welcher auf seiner Untersei- 
te eine Schwalbenschwanz-Nut aufweist, die sich Qber 
dessen gesamte hinge erstreckt Der TragerkOrper wie- 10 
derum ist auf seiner Oberseite mit einer angepaBten 
Schwalbenschwanz-Rippe versehen, die in die Schwal- 
benschwanz-Nut des keramischen FormkSrpers ein- 
setzbar ist. Zur Befestigung wird ein Klebstoff auf eines 
der Bauteile gegeben und der Formkarper auf den Tra- 13 
gerkSrper aufgesetzt Die Verbindung erfolgt Qber ei- 
nen HaftschluB. 

Diese Verbindung hat aufgrund der unterschiedlichen 
Warmeausdehnung der einzelnen Komponenten den 
Nachtetf, da£ es im Betrieb, insbesondere in anspruchs- 20 
vollen Papiermaschinen, zum sogenannten Piano-Key- 
ing kommen kann. Dies bedeutet, daB die FormkOrper 
sich ganz oder teilweise von dem TragerkOrper I3sen 
und dadurch auf der Oberfllche der Formkarper H3- 
henabsatze entstehen. Diese konnen z. B. bei Schlitzsau- 25 
gem, Deflektoren oder anderen Teilen einer Papierma- 
schine zur Beschadigung des Siebbandes fuhren. Hier- 
durch bedingt ist ein vorzeitiger VerschleiB und im Ex- 
tremfall sogar ein Reiben des Siebbandes, was zu einem 
Ausfall der Papiermaschine fuhren kann. 30 

Der Erfindung Uegt die Aufgabe zugrunde, eine An- 
ordnung zur Befestigung von keramischen Formker- 
pern auf einem TragerkOrper anzugeben, die eine siche- 
re, dauerhafte und feste Verbindung der FormkSrper 
auf dem Tragerkarper gewahrleistet 33 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gel83t, 
daB ein Kleinmittel so zwischen den ineinandergreifen- 
den Teilen angeordnet ist, daB diese fest miteinander 
verbunden sind 

AIs Klemxnittel kann erfindungsgemaB eine verform- 40 
bare, d. h. spritz- und gieBfahige Masse verwendet wer- 
den, die zwischen die ineinandergreif enden Teile einge- 
bracht wird und spater erstarrt und eine Klernrnwirkung 
ausQbt 

Die verformbare Masse ist vorteilhafterweise ein « 
wirmebestandiger Kleber, eine warmebestlndige 
Kunststoffmasse oder ein flOssiges MetalL Flussige Me- 
talle werden z. B. von der Fa. Loctite, Arabellastr. 17, 
D-8000 MQnchen 81, vertrieben. 

Wesentlich bei den verfonnbaren Massen ist, daB sie so 
nach dem Einbringen hart werden mussen. 

In einer alternativen Ausfuhrungsform kann ansteUe 
der verfonnbaren Masse ein Stift oder ein Rund- oder 
Flachmaterial verwendet werden, welches zwischen die 
ineinandergreifenden Teile eingeschoben wird und die- 55 
se dadurch fest verbindct bzw. verklemmt oder ver- 
krallt AIs Material ftlr das Rund- oder Flachmaterial hat 
sich Novapress bestens bewahrt Novapress wird z. B. 
von der Fa. HALA Dichtungen und IsoUerteile GmbH, 
Blumenstr. 12, D-7301 Deizisau, hergestellt 60 

In einer weiteren Ausfuhrungsform kann das Rund- 
oder Flachmaterial auch ein glasfaserverstirkter Kunst- 
stoff sein. 

In bevorzugter Ausfuhrungsform wird erst die ver- 
formbare Masse eingebracht und anschlieBend, wenn 63 
die Masse noch nicht fest geworden ist, ein Rund- oder 
Flachmaterial eingeschoben. Dies hat den groBen Vor- 
teil. daB durch das Einschieben des Rund- oder Flach- 



materials die verformbare Masse besser und gleichma- 
Biger verteilt wird und in alle Ritzen und Hinterschnei- 
dungen etc gedrflckt wird. Die verformbare Masse wird 
zweckmaBigerweise eingespritzt Bei einfach gestalte- 
ten Bauteilen kann auch ein einfaches Auftragen ausrei- 
chend sein. 

Zum besseren Enbringen der verformbaren Masse 
sind vorteilhafterweise Klebstoffkanale im TragerkOr- 
per angeordnet. Diese Klebstoffkanale leiten die ver- 
formbare Masse zu den gewQnschtenS teilen. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaitung der Er- 
findung ist der Formkarper mit dem Tragerkarper zu- 
satzlich Qber Stifte, HQlsen oder Plattchen verbunden. 
Die Stifte und HQlsen kdnnen z. B. Schwerspannstifte 
und SchwerspannhQlsen sein. 

Es kann auch an einer Stelle die verformbare Masse 
und an einer anderen Stelle das Rund- oder Flachmate- 
rial verwendet werden, bzw. eine Kombination dersel- 
ben. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform, bei der der 
Formkarper in den Tragerkarper Qber eine Schwalben- 
schwanz-Nut bzw. Schwalbenschwanz-Rippe eingreift, 
ist vorteilhafterweise das Klemmittel zwischen den Sei- 
tenflanken der Schwalbenschwanz-Nut bzw. -Rippe an- 
geordnet Es genQgt hierbei, wenn das Klemmittel nur 
auf einer Seite angeordnet ist, da dann die Schwalben- 
schwanz-Rippe gegen die Schwalbenschwanz-Nut der 
anderen Seitenflanke gepreBt wird. Wesentlich an der 
Erfindung ist, daB der Formkarper und der Tragerkar- 
per so ineinandergreifen, daB durch das Klemmittel ein 
verkeilen bzw. verspannen mOgiich ist 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform, bei 
der der Formkarper mit einem Teilstflck in eine passen- 
de Ausnehmung des TragerkOrpers hineinragt ist auf 
dem TeustQck und der angrenzenden Wand der Aus- 
nehmung eine Nut angeordnet, in der das Kleinmittel 
angeordnet ist Das Klemmittel ragt so mit sowohl in den 
Formkarper als auch in den Tragerkarper hinein. Die 
Form der Nut ist zweckmaBigerweise eine Ausbuch- 
tung mit z. B. halbkreisfSrmigen Querschnitt. Es kflnnen 
jedoch alle Arten von Nuten verwendet werden. Wich- 
tig ist jedoch, daB das Klemmittel, insbesondere die ver- 
formbare Masse, die Nut voll ausfflllt 

In einer alternativen Ausfuhnmg ragt der Formkar- 
per keilformig in den Tragerkdrper hinein bzw. umge- 
kehrt Hierbei ist vorteilhafterweise das Klemmittel im 
Bereichdes Keils angeordnet 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus 
den Figuren, die nachfolgend beschrieben werden. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Verbundleiste einer Papiermaschine, wo- 
bei der FormkSrper Qber eine Schwalbenschwanz-Nut 
mit dem Tragerkarper verbunden ist und das Klemmit- 
tel ein eingeschobenes Rund- oder Flachmaterial ist; 

Fig. 2 eine Ausfuhrungsform ahnlich Fig. 1, nur ist 
hicr das Klemmittel eine verformbare Masse; 

Fig. 3—8 verschicdene Ausfuhrungsformen von Ver- 
bundleistea fQr Papiermaschinen mit unterschiedlichen 
KJemmirteln, 

Fig. 9 eine spezielle AusfQhmngsform fQr eine Insert- 
leiste. 

Fig. 10— 16 verschicdene AusfQhrungsformen_ von 
Deflektoren fur Papiermaschinen mit unterschiedlichen 
Klemmitteln und 

Fig. 17— 18 alternative AusfQhrungsformen des 
Formkflrpers und des Tragerkflrpers eines Schlitzsau- 

S ers - ,. 
Fig. 1 zeigt eine Verbundleiste einer Papiermaschine 
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rait einem keramischen Formkarper 1, der auf einem 
Tragerkarper 2 befestigt ist Der Tragerkarper 2 ist 
wiederum Ober eine T-Schiene 12 auf der nicht gezeig- 
ten Papiermaschine aufgeschoben. Der Tragerkorper 2 
ist aus Kunststoff, glasfaserverstarkter Kunststoff, Ze- 5 
rnent oder Metall oder einer Kombioauon daraus gefer- 
tigt Auf der Oberseite 13 des Formkarpers 1 liuft beim 
Betrieb der Papiermaschine ein nicht gezeigtes Sieb- 
band Damit der Formkarper i fest auf dera Tragerkar- 
per 2 festgelegt ist, ist die Unterseite des Formkarpers 1 10 
mit einer Schwalbenschwanz-Nut 7 versehen. Der Tri- 
gerkfirper 2 weist auf seiner Oberseite eine hieran ange- 
paBte, etwas verkieinerte Schwaibenschwanz-Rippe 8 
auf. FormkSrper 1 und Tragerkarper 2 erstrecken sich 
in Langsrichtung zur Schwalbenschwanz-Nut 7 bzw. 15 
-Rippe 8, dh. in der Figur senkrecht zur Papierebene. 
Auf der Oberseite der Schwalbenschwanz-Rippe 8 un- 
gef ihr in der Mitte erstreckt sich in Langsrichtung ein 
Klebstoffkanal 5. Bei der Montage des Formkarpers 1 
auf dem Tragerkarper 2 werden beide Teile aufeinan- 20 
dergesteckt Zur Montageerleicbterung kfinnen die sich 
teruhrenden Flachen vorher mit einem Klebstoff be- 
netzt werden. Dies kann jedoch auch unterbleiben. 

Die formschlussige Verbindung kann nun erfindungs- 
gemaS aber zwei Arten geschehen. GemiB Fig. 1 ist 25 
zwischen den Seitenflanken 9 der Schwalbenschwanz- 
Nut 7 und der -Rippe 8 ein Rund- oder FlachmateriaM 
angeordnet Dieses Rund- oder Flachmaterial 4 ist in 
Langsrichtung eingeschoben worden und drilckt die 
Schwaibenschwanz-Rippe 8 gegen die dem Rund- oder 30 
Flachmaterial 4 gegenflberliegende Seitenflanke der 
Schwalbenschwanz-Nut 7. Hierdurch ist eine form- 
schJQssige Verbindung hergestellt 

Fig. 2 zeigt die besonders vorteilhafte Ausfuhrungs- 
form, bei der als Klemmittei eine verfonnbare Masse 3 35 
zwischen die schon beschriebenen Seitenflanken 9 ein- 
gebracfat wird Das Einbringen geschieht vorteilhafter- 
weise durcfa Enspritren. Hierzu ist im Tragerkarper 2 
ein Klebstof fkanal 5 mit Zufuhrieitung 14 angeordnet, 
Ober den die verfonnbare Masse 3 eingepreBt wird Wie 40 
schon in der Einleitung beschrieben, handelt es sich bei 
der verformbaren Masse vorteilhafterweise urn einen 
Kleber, eine warmebestandige Kimststoffmasse oder 
ein flCssiges MetalL Es kann jedoch auch jede andere 
verformbare Masse verwendet werden, wenn sie nur 45 
nach dem Einbringen aushirtet und temperaturbestan- 
dig ist Wie in der Fig. 2 angedeutet, wird die verformba- 
re Masse 3 in den gesamtea Raum zwischen Formkor- 
per 1 und Tragerkarper 2 gepreBt Es hat sich als sehr 
vorteilhaft gezeigt wenn zusatzlich zur verformbaren 50 
Masse 3 noch, wie in Fig. 1 beschrieben, ein Rund- oder 
Flachmaterial zwischen die Seitenflanken 9 geschoben 
wird Hierdurch wird die verfonnbare Masse 3 gleich- 
raaBiger verteilt Der Raum ist somit zu fast 100% mit 
der verformbaren Masse 3 und dem Rund- bzw. Flach- 55 
material 4 ausgefOllt Ah Material fur das Rund- oder 
Flachmaterial 4 hat sich Novaprcss als besonders vor- 
teilhaft erwiesen. 

Fig. 3 zeigt in zwei Schnitten (Fig. 3a, 3b) erne Ver- 
bundleiste Ihnlich der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 2. 60 
Der Tragerkarper 2 ist aus glasfaserverstarktem Kunst- 
stoff und der FormkOrper 1 aus Keramik gefertigt, wo- 
bei der Formkarper 1 mittels eines Klebers oder einer 
verformbaren Masse 3 auf dem Tragerkarper 2 befe- 
stigt ist. Im folgenden wird die verformbare Masse 3 65 
auch als VerguBmasse bezeichnet. 

Zur Vermeidung von Hflhenabsatzen auf der Ober- 
seite der Formkarper 1 ist an der Nahtsteile zwischen 



zwei Formkarpem 1 eine Bohrung 20 angeordnet, in der 
ein Stift 21 oder eine VerguBmasse angeordnet ist Die 
Bohrung 20 verlauft in Papieriaufrichtung. Hierdurch ist 
das sogenannte Piano-Keying vermieden. 

Fig. 4 zeigt eine Verbundleiste, bei der im Tragerkar- 
per 2 ein Gewindestift 22 eingeschraubt ist, der einen 
Druckstift 23 gegen die Schwaibenschwanz-Rippe des 
Formkarpers 1 preBt. Der Druckstift 23 ist keilfarmig 
geformt, so daB er breitfiachig an der Schwalben- 
schwanz-Rippe des Formkarpers 1 anliegt 

In der Fig. 5 ist eine zur Fig. 4 ahnliche Ausfuhrungs- 
form gezeigt, nur ist hier zwischen dem Gewindestift 22 
und dem Druckstift 23 eine Feder 24 angeordnet 

In der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 6 ist die Feder 24 
und der Druckstift 23 gemaB Fig. 5 durch ein hufeisen- 
formig gebogenes Blech 25 mit Federwirkung ersetzt 
Ansonsten sind die Verbundleisten nahezu identisch 
aufgebaut 

Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrungsfonn, bei der der Tra- 
gerkarper 2 eine kastenfarmige Erhebung 26 mit einer 
Nut 27 aufweist Der Formkarper 1 umschlieBt die Er- 
hebung 26 vollstandig. Zur Befestigung des Formkar- 
pers 1 auf dem Tragerkarper 2 ist eine Bohrung 28 
vorgesehen, die den Formkarper 1 in seinem die Erhe- 
bung 26 umgreifenden Teil und die Erhebung 26 durch- 
ragt In dieser Bohrung 28 ist ein Stift 29 oder eine 
VerguBmasse angeordnet 

In der Ausfuhrungsform gemiB Fig. 8 ist ebenfalls 
wie in der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 7 eine kasten- 
farmige Erhebung 26 auf dem Tragerkarper 2 angeord- 
net Zur Verbindung ist auf beiden Seiten der Erhebung 
eine in Langsrichtung verlaufende Bohrung 30 einge- 
bracht die sowohl in der Erhebung 26 als auch im Form- 
karper 1 verlauft Diese Bohrung 30 ist mit einem Stift 
oder einer VerguBmasse ausgefQllt oder einer Kombi- 
nation aus Stift und VerguBmasse. Mit Stift ist in alien 
Ausfuhrungsformen auch ein Stab oder ein ahnliches 
Klemmittei verstanden. 

Fig. 9 zeigt eine Insertleiste fur eine Papiermaschine. 
Der Formkarper 1 ist seitlich auf dem Tragerkarper 2 
mittels einer VerguBmasse befestigt Die Formkorper 1 
bzw. die Insertteile wiederum sind miteinander durch 
einen Stift 31 und/oder eine VerguBmasse verbunden. 

In den Fig. 10 bis 16 sind Deflektoren fur Papierma- 
schinen gezeigt Derartige Deflektoren dienen als Ab- 
streifkanten. Der Formkorper 1 (gemaB der Fig. 10) 1st 
pfeilfarmig ausgebildet und sitzt mit zwei Seiten auf 
dem Tragerkarper 2 auf. Auf der einen Seite, der Unter- 
seite, ist im Formkarper 1 eine Schwalbenschwanz-Nut 
7 angeordnet die mit einer Schwaibenschwanz-Rippe 8 
des Tragerkarpers 2 in Eingrif f steht Wie schon in Fig. 2 
beschrieben, befindet sich in der Schwaibenschwanz- 
Rippe 8 ein Klebstoffkanal S, durch den das Klemmittei 
bzw. die verformbare Masse 3 eingedruckt wird Zusatz- 
lich ist jedoch auf der Senkrecht zur Unterseite ange- 
ordneten Seitenflache eine Nut 10 sowohl im Formkar- 
per 1 als auch im Tragerkarper 2 angeordnet In diese 
Nut 10 wird ebenfalls die verformbare Masse 3 einge- 
spritzt bzw. eingebracht und ggf. zusatzlich ein Rund- 
oder Flachmaterial eingefuhrt Der Formkarper 1 ist 
dadurch fest und unverruckbar mit dem Tragerkarper 2 
verbunden. . 

Der Formkarper 1 gemaB Fig. 11 ist zusatzlich zur 
Befestigung mit einem der beschriebenen Klemmittei 
noch mit einem Stift oder Plattchen 6 auf dem Trager- 
korper 2 festgelegt Der Stift 6 ragt hierbet bis in den 
Klebstoffkanal 5 hinein. Bei dieser Ausfuhrungsform ist 
auf die Nut 10 (siehe Fig. 1 0) verzichtet worden. 
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In der Fig. 12 ist in Bezug auf die Schwalbenschwanz- 
Nut eine zur Fig. 10 gleiche Ausfuhrungsform gezeigt 
Der Formkflrper 1 wird hier zusatzlich durch einen Bal- 
ken 15 auf den Tragerkflrper 2 gepreGt Zwischen dem 
Balken 15 und dera Formkflrper 1 ist ein Flacfamaterial 4 5 
angeordnet Der Balken 15 ist durch eine Schraube 16 
auf dem Tragerkflrper befestigt 

Die Fig. 13 bis 15 zeigen Deflektoren, bei denen der 
Formkorper 1 einen im Querschnitt rechteckigen Zap- 
fen 17 aufweist, der in den Tragerkflrper 2 hineinragt 10 
Auf dem Zapfen 17 gemaB Fig. 13 sind gegenuberlie- 
gende Flachnuten 18 angeordnet die Flachnuten im an- 
grenzenden Wandabschnitt des Tragerkflrpers 2 gegen- 
Qberliegen. Die Flachnuten 18 sind mit zwci Klebstoff- 
kanalen 5 verbunden, Qber die die verformbare Masse 15 
eingefuhrtwird. 

In der Fig. 14 ist der Zapfen 17 Qber einen Stift 6 am 
Tragerkflrper 2 fcstgelegt 

Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 15 gieicht der der 
Fig. 12. Der Zapfen 17 ist hier Qber einen Balken 15 auf 20 
dem Trigerkflrper 2 gepreBt Zwischen Balken 15 und 
Formkflrper 1 ist ein Flachmaterial 4' angeordnet. Im 
Unterschied zu der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 12 ist 
keine Schwalbenschwanz-Nut 7 bzw. -Rippe 8 vorgese- 
hen. Der Zapfen 17 ragt jedoch keilfSrmig zwischen 2s 
Balken 15 und Tragerkflrper 2 hinein. 

Die Ausfuhrungsform gemifl Fig. 16 gieicht der Aus- 
fuhrungsform gemaB Fig. 15, nur ist hier zusatzlich der 
Zapfen 17 mit einem Schwerspannstift 32 auf dem Tra- 
gerkflrper 2 festgelegt 30 

Die Fig. 17, 18 zeigen einen Ausschnitt aus Leisten fur 
Schlitzsauger fur Papiermaschinen. Der Formkflrper 1 
ragt hier ebenfalls mit einem Teil bzw. einem Zapfen 17 
in den Tragerkflrper 2 hinein. Auf dem Zapfen 17 und 
auf dergegendberliegenden Wand des TragerkSrpers 2 33 
ist jeweils eine Nut 10 angeordnet, die mit verformbarer 
Masse gefflUt wird. Ein Klebstoffkanal 5 dient zura Ein- 
fflhren der verformbaren Masse 3. Zur leichteren Mon- 
tage ist ein Schlauch 19 mit dem Klebstoffkanal 5 ver- 
bunden. 40 

In Fig. 18 ist eine ahnliche Ausfuhrungsform gezeigt 
Der Klebstoffkanal 5 mflndet hier seitlich direkt in eine 
Nut 10 ein, die als Flachnut ausgebildet ist. 



6. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi das Klemmittel ein Stift oder ein 
Rund- oder Flachmaterial (4) ist 

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Rund- oder Flachmaterial (4) aus 
Novapress gefertigt ist 

8. Anordnung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB zusatzlich 
zur verformbaren Masse (3) ein Rund- oder Flach- 
material (4) eingebracht wird. 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die verformbare Masse (3) vor dem 
Einbringen des Rund- oder Flachmaterials (4) auf- 
gebracht bzw. eingespritzt wird. 

10. Anordnung nach einem der Anspruche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB Klebstoffkanale (5) 
zum besseren Einbringen der verformbaren Masse 
(3) im Tragerkflrper (2) angeordnet sind. 

1 1. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet daB der Formkflrper (1) 
mit dem Tragerkflrper (2) zusitzlich fiber Stffte, 
Hfllsen oder Pllttchen (6) verbunden ist 

12. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
wobei der Formkflrper (1) in den TrSgerkorper (2) 
fiber eine Schwalbenschwanz-Nut (7) bzw. Schwal- 
benschwanz-Rippe (8) eingreift dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwischen den Seitenflanken (9) der 
Schwalbenschwanz-Nut (7) bzw. -Rippe (8) das 
Klemmittel (3, 4) angeordnet ist 

13. Anordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der 
Formkflrper (1) mit einem Teilstflck in eine passen- 
de Ausnehmung des TragerkSrpers (2) hineinragt 
und auf dem Teilstflck und der angrenzenden Wand 
der Ausnehmung eine Nut (10) angeordnet ist, in 
der das Klemmittel (3, 4) angeordnet ist 

14. Anordnung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Formkflrper (1) keilfflrmig in den Tragerkarper (2) 
hineinragt und im Bereich des Keils (11) das Klem- 
mittel (3, 4) angeordnet ist 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspruche 



45 



1. Anordnung zur Befcstigung von keramischen 
Formkflrpern (1) auf einem Tragerkflrper (2\ insbe- 
sondere als Bauteil wie Verbundleisten, Deflekto- 
ren oder Schlitzsauger fur Papiermaschinen, wobei 50 
der Formkflrper (1) und der Tragerkflrper (2) inein- 
andergreifen, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Klemmittel (3, 4) so zwischen den ineinandergrei- 
fenden Teilen angeordnet ist daB diese fest mitein- 
ander verbunden sind. 55 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Klemmittel eine verformbare 
Masse (3) ist die zwischen die ineinandergreifenden 
Teile eingebracht wird und spater erstarrt 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch to 
gekennzeichnet, daB die verformbare Masse (3) ein 
warmebestandiger Kleber ist 

4. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die verformbare Masse (3) ei- 
ne warmebestandige Kunststoffmasse ist 63 

5. Anordnung nach Anspruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die verformbare Masse (3) ein 
flOssiges Metall ist 
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